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1 0 4 年度 1 6 4 0 0 車輛塗裝乙級技術士技能檢定學科測試試題 

本試卷有選擇題 8 0 題【單選選擇題 6 0 題，每題 1 分；複選選擇題 2 0 題，每題 2 分】，測試時間為

1 0 0 分鐘，請在答案卡上作答，答錯不倒扣；未作答者，不予計分。  

                                                                                                                                                                                                               准考證號碼： 

                                                                                                                                                                                                               姓    名：  

單選題： 

1 .  ( 2 )  使用重力式空氣霧化型噴槍噴塗二液型中塗塗料時應選擇何種噴槍口徑最佳①1 . 3～1 . 5②

1 . 6～2 . 0③2 . 1～2 . 5④1 . 0～1 . 2  m m。 

2 .  ( 1 )  顏色產生誤差需微調時，應當①只使用配方裡的色母②只使用鮮艷色母③使用所有色母④

使用互補色。 

3 .  ( 4 )  銀粉漆噴塗時，易產生漆花，可添加①銀粉添加劑②柔軟劑③抗魚眼劑④定色劑。 

4 .  ( 1 )  急救人員之設置為每一班次應至少一人，勞工超過①五十人②六十人③四十人④三十人 

者，每增加五十人再設置一人。 

5 .  ( 4 )  影響塗膜膜厚之主要因素為①浸塗時間②素材面之粗細度③塗料附著力④塗料黏度。 

6 .  ( 2 )  什麼是殘像①您記憶裡的東西②殘留在您視覺裡的影像③您無法看見的影像④立即看見了

的東西。 

7 .  ( 1 )  塗膜表面（拋光）處理，所選用研磨膏的先後順序應是①粗目、中目、細目、極細目②粗

目、細目、極細目、中目③極細目、細目、中目、粗目④極細目、中目、細目、粗目。 

8 .  ( 1 )  防蝕用途的塗料中，以何者之應用範圍最廣①防銹塗料②耐化學藥品性塗料③耐衝擊性塗

料④防水性塗料。 

9 .  ( 3 )  噴塗色漆時噴槍運行重疊差異太大塗膜表面容易產生①髒粒②白化現象③條狀泛色④橘皮

現象。 

1 0 .  ( 4 )  下列何者不是塗裝的目的①保護物體不受外來傷害②提高產品之吸引力③美觀及識別④增

加強度。 

1 1 .  ( 4 )  顏色的三度空間是指①寒色，暖色，中性色②黑度、色相、彩度③白色、灰色、褐色④色

相、明度、彩度。 

1 2 .  ( 4 )  有溝通和協調及統合和組織能力的人，適合從事下列何種工作①研究②教學③技師④管理。 

1 3 .  ( 1 )  在樹脂中藉由化學及反應而固化的是①熱硬化樹脂②熱提煉樹脂③熱分解樹脂④熱可塑性

樹脂。 

1 4 .  ( 2 )  補修的噴槍運行速度應為①9～12 cm / s e c②9 0～1 2 0 cm / s e c③9 0 0～1 2 0 0 cm / s e c④9 0 0～1

2 0 0 c m / m i n。  

1 5 .  ( 4 )  有機溶劑中毒預防規則規定，設置之局部排氣裝置，於使用、拆卸、改裝或修理時，應實

施①巡視②檢點③自動檢查④重點檢查。 

1 6 .  ( 3 )  新車工程前處理最終的水洗流程是使用①井水②自來水③純水④工業用水。 

1 7 .  ( 2 )  汽車塑膠原組件經過正確預先處理和表面準備後必須噴上①可直接噴上色漆②塑膠專用底

漆③噴磁漆④整平灰底漆。 

1 8 .  ( 1 )  乾濕球溫度計之濕球溫度計是使用①水②酒精③水銀④潤滑油 濕潤溫度計的球部。 

1 9 .  ( 1 )  拋光作業的拋光機轉速應該使用每分鐘①130 0～2 0 0 0 轉②40 0 0 轉以上③300 0～4 0 0 0 轉

④20 0 0～2 5 0 0 轉  最標準。 

2 0 .  ( 4 )  車輛塗裝用的補土與硬化劑比例一般為①1～2％②7～8％③5～6％④2～3％。 

2 1 .  ( 2 )  塗膜發生粗糙之原因可能為①噴槍太近噴塗面②噴塗壓力太高③噴塗壓力太低④噴槍移動

太慢。 

2 2 .  ( 4 )  理想的汽車塗裝作業環境是①溫度 10℃，相對濕度 8 0～9 0％②溫度 30℃，相對濕度 8 0

～9 0％③溫度 10℃，相對濕度 4 0～5 0％④溫度 1 8～2 0℃，相對濕度 6 5～7 5％。 

2 3 .  ( 4 )  等量紅色色母與藍色色母其所調配出來的顏色應該是①綠色②灰色③咖啡色④紫色。 
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2 4 .  ( 1 )  不飽和聚酯補土與硬化劑添加標準比例為①10 0：2～3②1 0 0：0 . 5～0 . 6③10 0：1～1 . 2④

不需添加。 

2 5 .  ( 3 )  無氣式噴塗裝置其壓縮比約為①1：10 0②1：1③1：2 0④1：5 0 0。  

2 6 .  ( 4 )  具有後退性與收縮深遠性的顏色是①淺色②暖色③中性色④冷色。 

2 7 .  ( 4 )  下列顏色中，何者彩度最高①黑色②白度③灰色④黃色。 

2 8 .  ( 2 )  勻化稀釋劑（俗稱接咀香蕉水）的揮發型態是屬於①不揮發型②慢乾型③快乾型④中乾型。 

2 9 .  ( 2 )  珍珠、銀粉的粒徑愈大，其遮蓋力①與顏色明度有關②愈差③愈佳④無差別。 

3 0 .  ( 1 )  砂紙所用的研削材中，何種之莫氏硬度最高①金鋼砂②鋁鋼砂③鋼玉粉④石榴石。 

3 1 .  ( 2 )  新車製造的塗裝作業中化成處理工程中乾燥溫度為①12 0～1 7 0℃②10 0～1 1 0℃③18 0～2

0 0℃④18 0～2 4 0℃。 

3 2 .  ( 2 )  現代企業在組織上有不同單位，這些單位彼此應①相互競爭②相互合作③彼此互相猜疑④

互不信任。 

3 3 .  ( 4 )  空氣霧化型噴槍空氣罩之側（角）孔堵塞時，會發生①噴塗斷斷續續②噴塗塗料滴漏③噴

塗塗料霧化不良④噴霧形狀不良 現象。 

3 4 .  ( 1 )  含有“異氰酸鹽”的物質是①硬化劑②稀釋劑③塗料④脫脂劑。 

3 5 .  ( 2 )  色漆塗膜表層有些髒粒肇因於①色漆乾燥太慢②塗裝者的服裝帶有纖維和灰塵③透明漆乾

燥太快④加熱不當。 

3 6 .  ( 2 )  下列何組是互為補色？①藍 B 與綠 G②藍 B 與橙 YR③紅 R 與紫 P④藍 B 與黃 Y。 

3 7 .  ( 4 )  板金補土正確的施工方法是①直接補在處理過磷酸皮膜劑的金屬上②直接補在處理乾淨的

塑膠面上③直接補在研磨後而且處理乾淨的塑膠土上④直接補在經研磨處理的金屬面上。 

3 8 .  ( 3 )  下列那種溶劑的成份可被人類食用①甲醇②丁醇③乙醇④丙醇。 

3 9 .  ( 3 )  補土施工要領第一道是①輕輕刮塗且薄塗②輕輕刮塗且厚塗③用力刮塗且薄塗④用力刮塗

且厚塗。 

4 0 .  ( 2 )  在有害之粉塵、霧滴、氣體發生場所或污染物濃度過高的環境下，以過濾污染物質或輸送

乾淨空氣，作為防止吸入有害物的肺部防護具，稱為①防護衣②呼吸防護具③眼部防護具

④防護手套。 

4 1 .  ( 4 )  汽車塗料的層次當中，可增加鋼板色彩光澤及平滑感的是那一種①底漆層②防銹層③中塗

層④上塗層。 

4 2 .  ( 3 )  新車噴塗的霧化設備何者為非①空氣霧化式②回轉霧化式③循環再生霧化式④回轉空氣霧

化式。 

4 3 .  ( 2 )  塗裝時發生垂流之原因之一為①噴槍移動太快②噴槍太接近被塗面③塗料噴塗吐出量太少

④塗料噴嘴口太小。 

4 4 .  ( 1 )  口徑 1 . 4 m m 空氣霧化型噴槍尖端應與被面保持距離為①15～2 5 公分②45～6 0 公分③5～1

5 公分④30～4 5 公分。 

4 5 .  ( 2 )  若底漆為熱塑型或可溶解塗料底時，如果要噴聚氨基甲酸酯（ P U）塗料，應作何處理①噴

中塗漆②噴二液型專用隔離漆③噴防銹底漆④噴塗面漆。 

4 6 .  ( 2 )  在去除舊漆的方法中，具有防止鋼板變形，並能去除大部分塗膜的是①皮刀刮除②剝漆劑

③單迴轉研磨機④菜瓜布。 

4 7 .  ( 1 )  塗料成份中對人體危害最大的是①溶劑②樹脂③填充劑④乾燥劑。 

4 8 .  ( 4 )  預防化學品過量暴露最根本的方法是①實施環境測定②採用工程控制③配戴個人防護具④

採用危害性較低的化學品。 

4 9 .  ( 4 )  曼氏（M u n s e l l）記號藍色系用①YR②Y，GY③R，YR④B，P B  表示。 

5 0 .  ( 1 )  鋁鋅等金屬脫脂時，不可用①氫氧化鈉②純水③熱水④界面活性劑。 

5 1 .  ( 3 )  硝化纖維素塗料噴塗一次的乾燥膜厚大約為①50②1 0③20④5  微米（μm）左右。 
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5 2 .  ( 2 )  膜厚計的種類有①只有濕式一種②乾式及濕式兩種③只有乾式一種④視狀況而定。 

5 3 .  ( 3 )  下列何者是聚氨基甲酸酯系塗料硬化劑的主要成份①三聚氰胺②聚丙烯酸酯③異氰酸酯④

聚酯。 

5 4 .  ( 3 )  鐵材的化成處理程序是( A )脫脂( B )水洗( C )化成( D )熱水洗( E )脫水乾燥，其流程是①B、A、

D、C、E②A、E、B、C、D③A、B、C、D、E④A、D、C、B、E。 

5 5 .  ( 1 )  消除塗料中的紅色時最好加適量的①綠色②橙色③棕色④黃色 塗料。 

5 6 .  ( 1 )  從事噴漆作業時，現場要有①有機溶劑作業主管②噪音作業主管③鉛作業主管④缺氧作業

主管 監督作業。 

5 7 .  ( 1 )  塗膜達到何種乾燥程度是撕去遮蔽材料的最佳時機①指觸乾燥②硬化乾燥③完全硬化乾燥

④不粘塵乾燥。 

5 8 .  ( 2 )  塗料中添加硬化劑之主要目的是使塗膜形成成份的分子間發生何種作用①揮發②架橋③混

合④互溶。 

5 9 .  ( 4 )  塗裝工作中最禁忌者為①吃零食②吃檳榔③寒喧④抽煙。 

6 0 .  ( 2 )  塗膜達到最終乾燥，稱為①不粘塵乾燥②完全硬化乾燥③表面硬化乾燥④指觸乾燥。 

複選題： 

6 1 .  ( 1 4 )  噴塗作業時關於烤漆房之敘述，下列何者正確①烤房之進風與排風馬達應同時運轉②烤房

內部空氣局部排出③烤房內為循環空氣④烤房溫度低於 18℃宜加溫。 

6 2 .  ( 1 2 3 )  使用水性塗料時，宜注意①烤房升溫時間②烤房空氣對流③噴塗技巧④噴塗壓力。 

6 3 .  ( 2 3 )  每一道底漆或面漆，都必須要有自然乾燥時間讓溶劑揮發，如果省略時，則很容易發生什

麼現象，下列敘述哪些是錯誤？①垂流②橘皮③漆塵④針孔。 

6 4 .  ( 2 3 4 )  矽力康擦拭劑（俗稱去臘水）其目的①除銹②除雜質③除水份④除腊。 

6 5 .  ( 1 3 )  橘色的鄰近色有①紅②綠③黃④紫。 

6 6 .  ( 1 3 )  微調修正時，用色的選擇應當①不應使用互補色微調為第一選擇②優先使用配方中的第一

個色母③優先使用配方中已有的色母④在色相接近的情況下選擇成本較低的顏色來微調。 

6 7 .  ( 2 3 4 )  噴槍運行的要領，哪些是正確：①局部補修噴塗調整壓力約為 3 . 0 k g / c ㎡②大面積噴槍噴

幅調整約為 2 0 ~ 3 0 c m 寬③運行速度約 3 0 - 6 0 cm / s e c④與被塗面保持平行移動。 

6 8 .  ( 1 2 4 )  鉻酸對金屬酸洗的敘述，下列何者正確①洗淨後的表面呈現鈍態②洗淨後的表面可阻止塗

裝前的生鏽③對於塗裝的附著力沒有影響④具有洗滌功效。 

6 9 .  ( 1 3 )  塗膜發生粗糙之原因可能為①噴槍移動速度太快②噴槍距離板件太近③噴槍距離板件太遠

④噴槍移動速度太慢。 

7 0 .  ( 2 4 )  下列乾燥敘述何者正確①環氧樹脂塗料之乾燥方式為溶劑揮發及硬化劑之交連聚合②NC

硝化棉的乾燥型態屬溶劑揮發乾燥型③三聚氰胺樹脂塗料之硬化是藉氧化聚合而乾燥硬化

④粉體塗料的乾燥原理是屬熱融冷卻。 

7 1 .  ( 1 4 )  銀粉的粒徑大小會影響①明暗度②無差別③色相④遮蓋力。 

7 2 .  ( 2 4 )  下列何者為良好的服務①相應不理②合宜的言談③嘻笑④行禮如儀。 

7 3 .  ( 3 4 )  請選出正確的色彩空間座標 L * , a *和 b *敘述①b*代表黑白②L*代表紅綠③b*代表黃藍④a

*代表紅綠。 

7 4 .  ( 3 4 )  塗膜不良的敘述，下列何者不是長期受熱及日光中紫外線的破壞所造成的現象①粉化②劣

化③起泡④針孔。 

7 5 .  ( 2 3 4 )  下列那些為 M S D S 中所含資訊①客戶資訊②識別及危險性③處理與儲存④所含成分。 

7 6 .  ( 2 3 )  調色試噴板噴塗敘述何者正確①要達到對色完全無誤差是不可能的，因此實施掩飾噴塗於

試噴板上是有其必要性的②以實際作業噴塗一致的方法與工具進行試色噴塗③只要噴槍條

件調整好，也不一定能達到一致的對色品質④最重要的是在噴烤房內的顏色比對一定要正

確。 

7 7 .  ( 1 2 3 )  車輛塗裝用調壓過濾器的功能是①濾出油份②濾出水份③調整空氣壓力④自動潤滑。 
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7 8 .  ( 3 4 )  下列敘述何者正確①防蝕用途的塗料是以耐化學藥品之應用範圍最廣②磷酸鹽化成處理的

目的是增加塗膜平滑③銀粉面漆中的銀粉是指鋁粉④使用封底漆最主要功能為隔離。 

7 9 .  ( 2 4 )  噴塗時，發生垂流可能原因有①空氣壓力太大②噴塗運行重疊過多③膜厚太薄④塗料黏度

太低。 

8 0 .  ( 2 4 )  在補修部位無邊緣分隔的部位時，除了必須以反貼式防塗外，必須採用下列何種方式才不

致於有段差：①連續噴塗②暈色噴塗③集中噴塗④漸層噴塗。 

 


